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Uso de Instalaciones de Manufactura Comunes y Personal de Producción
Las acerías de varilla generalmente se especializan en producir:
1. A615 y A706 a partir de acero en tochos,
2. A616 a partir de acero de rieles, o
3. A617 a partir de acero de ejes,
ya que cada uno implica diferentes materias primas iniciales y exige requisitos de laminación algo distintos.
El proceso de manufactura más común para producir varilla corrugada a partir de acero en tochos consiste en tres etapas:
1. fusión de chatarra de acero,
2. colada de tochos, y
3. laminación en caliente de la barra.
En contraste, el proceso de fabricación de varilla a partir de acero de rieles o de ejes solo requiere la etapa de laminación.

Etapa de Fusión
Tanto en Estados Unidos como en Turquía, la varilla se produce mediante el proceso de mini-mill o no integrado.
El acero fundido se obtiene al fundir chatarra en un horno de arco eléctrico. Es cada vez más común que la chatarra se triture y se precaliente con gases de escape del horno para mejorar la eficiencia energética del proceso de fusión.
El acero líquido se vierte o se extrae del horno hacia una cuchara, un recipiente abierto revestido de material refractario, generalmente con una abertura inferior descentrada equipada con una boquilla. Mientras tanto, el horno principal se recarga con nuevos materiales para continuar el proceso de fusión.
Cada vez es más común que el acero pase a una estación de metalurgia en cuchara o de afino secundario, donde su química se refina mediante la adición de aleaciones que otorgan las propiedades requeridas al acero. Esta estación puede incluir agitadores electromagnéticos para asegurar la homogeneidad y controles de temperatura para ajustar el acero a condiciones óptimas de colada.

Etapa de Colada
Una vez que el acero fundido ha alcanzado las propiedades correctas, se colada continuamente en tochos, una forma que puede pasar al proceso de laminación.
En el método de colada continua, la cuchara se traslada a la máquina de colada. El acero líquido se vierte a un ritmo controlado en una distribuidora (tundish), que a su vez controla el flujo hacia el molde de colada. La tundish también puede contar con agitadores electromagnéticos para garantizar la homogeneidad.
La máquina de colada está diseñada para producir tochos con las dimensiones transversales deseadas. Después de la colada, los tochos se transfieren a un tren de laminación en caliente, donde se reducen sus dimensiones transversales.

Etapa de Laminación en Caliente
Antes de la laminación, los tochos recién colados, los rieles de desecho o los ejes de desecho suelen pasar por un horno de recalentamiento. Este paso aumenta la maleabilidad del acero y reduce el desgaste del tren de laminación.
La forma semielaborada del acero se reduce de tamaño a medida que pasa por sucesivas cajas de laminación. La mayoría de los trenes modernos son en línea y capaces de laminar múltiples hilos a la vez.
Las deformaciones corrugadas se imprimen en la superficie de las barras cuando pasan por la caja de acabado final, que tiene los patrones tallados en los rodillos. En la etapa final, las barras pueden enrollarse en bobinas o enfriarse y cortarse a la longitud deseada.

